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Zusammenfassung 

Ein gestrichenes, optisch aufgehelltes Druckpapier, bestehend aus 
Streichrohpapier und einer darauf aufgebrachten Strichschicht aus 
Pigment, Bindemittel und Streichfarbenhilfsmittel ist dadurch 
gekennzeichnet, daS der optische Aufheller auf der AuBenselte einer 
Strichschicht angeordnet ist. 

Ein Verfahren zur Herstellung eines gestrichenen, optisch 
aufgehellten Druckpapieres ist gekennzeichnet durch die 
Komblnation folgender Merkmale: 

- ein Streichrohpapier wird mit einer Streichfarbe, enthaltend 
WeiRpigmente und Bindemittel, in an sich bekannter Weise mittels 
Walzen-, Dusen-, Rakel- oder Schaberauftrag beschichtet, 

^ riip Rp<; nhi r :htiing w i rd i n an .qich hf^ka nnter Wei se durch IR- 

Strahler, HeiSluft oder Zylinderkontakt getrocknet, 

- eine wassrige Losung, enthaltend einen optischen Aufheller, wird 
auf die getrocknete Oberseite der Strichschicht aufgetragen und ggf. 
erneut getrocknet. 
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Gestrichenes, optisch aufgehelltes Druckpapier 
und Verfahren zu dessen Herstellung 

Die Erfindung betrifft ein gestrichenes, optisch aufgehelltes 
Druckpapier gemaS dem Oberbegriff des Anspruches 1 und ein 
Verfahren zu dessen Herstellung gemaS dem Oberbegriff des 
Anspruches 4. 

Gestrichene, optisch aufgehelite Druckpapiere sind an sich bekannt 
und finden vielfaltigen Einsatz bei hoherwertigen Druckprodukten. 
wie Bildbanden, Prospekten und Firmenberichten. Optische Aufheller 
sind ebenfalls bekannt. Neben ihrem Haupteinsatzgebiet in der 
Waschmittelindustrie werden sie auch schon seit Jahrzehnten in der 
Papierindustrie eingesetzt, urn den Weiligrad des hergestellten 
Papieres zu erhbhen. Chemisch gesehen sind optische Aufheller 
Derlvate der Diaminostilbendisulfonsaure. Ihre Wirkung beruht auf 
der Absorption von UV-Licht in einem Wellenlangenbereich von 
300 - 400 nm und Abstrahlung in blauem Bereich des sichtbaren 
Lichtes im Bereich von 400 - 450 nm. Dieses fuhrt zu einer 
Verschiebung des Gelbstiches von Fasern und Fullstoffen in den 
blauen WeiRbereich und letztlich zu einer Steigerung des spektralen 
Reflexionsfaktors. 
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Der Einsatz von optischen Aufhellern wahrend der Papierherstellung 
kann auf verschiedenartige Weise geschehen. Bei der Herstellung 
von gestrichenen Druckpapieren kann er in die Faserstoffsuspension 
vor dem Stoffauflauf der Papiermaschine zugesetzt werden. Waist 
die Papiermaschine eine sogenannte Leimpresse zur 
Oberflachenvergutung des Papieres auf. kann der optische Aufheller 
beispielsweise der dort eingesetzten Starkeldsung zudosiert v^erden. 
Eine dritte Moglichkeit besteht darin. den optischen Aufheller einer 
Streichfarbe zuzudosieren, die inner- oder auderhalb der 
Papiermaschine auf das Streichrohpapier oder ggf. auf ein bereits 
vorgestrichenes Streichrohpapier aufgetragen wird. 

Im Wochenblatt far Papierfabrikation Nr. 15, S. 529 - 534, (1983), 
wird uber den Leimpressenauftrag von optischem Aufheller 
zusammen mit einer Starkeflotte berichtet. Es wurde auch schon 
vorgeschiagen, die Menge des optischen Aufhellers aufzuteilen auf 
Rohpapier, Leimpresse und Strich, s. PTS-Vortragsband 02/91, S. 
172-175. 15. Streichereisymposium 1991. 

Eine Einrichtung zum Auftragen von Leimflotten neben der 
bekannten Leimpresse ist durch die DE-A-34 17 487 offenbart, wo 
eine um eine Waize gefuhrte Papierbahn auf der Vorderseite mit 
Streichfarbe und auf der Ruckseite mit flussigen Medien behandelt 
wird. 

Die EP-A-0 373 276 beschreibt ein Verfahren und eine Vorrichtung 

: g, ^im knntinM!*=>riir>iAn .Q priihen von Zusat zen auf eine be wegte 

Papierbahn. 

GemaS dem Stand derTechnik gefertigte gestrichene, optisch 
aufgehellte Papiere weisen gewisse Nachteile auf. Wird der optische 
Aufheller der Faserstoffsuspension vor dem Stoffauflauf zugesetzt 
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Oder mittels einer Leimpresse auf die Oberflache des 
Streichrohpapieres aufgetragen, erfolgt durch die nachtraglich 
aufgebrachte Strichschlcht eine Dampfung des UV-Lichtes und des 
remittierten blauen Lichtes, so daR die Wirkung des optischen 
Aufhellers nur ungenugend eintritt. Eine Erhohung der Zusatzmenge 
verbietet sich aus Kostengrunden. Eine Zugabe des optischen 
Aufhellers in die aufzutragende Streichfarbe ist zwar grundsatzlich 
moglich, erfordert aber den Zusatz von sogenannten Carrier- 
Substanzen, da der optische Aufheller selbst nicht an den 
Pigmenten der Streichfarbe haftet und daher z. T. nnit dem Wasser 
der Streichfarbe in das Rohpapier wegschiagt. Dieses Problem 
wurde durch den Zusatz von sogenannten Carrier-Substanzen 
geiast. Diese sind z. B. Starke, CMC und Polyvinylalkohol. Sie sind 
aufgrund ihrer anionischen Ladung In der Lage, den katlonisch 
geladenen optischen Aufheller in der aufgetragenen 
Streichfarbenschlcht festzuhalten und unter LichtelnfluR zur Wirkung 
zu bringen. 

Nachteiiig bei Verwendung von Carrier-Substanzen ist aber deren 
relativ hohe Eigenviskositat in wassriger Losung, die sIch zur bereits 
relativ hohen VIskositat der verwendeten Streichfarbe addiert. 
Dieses fuhrt bei der Verarbeitung in Giattschaberstrelchnnaschinen 
bei hohen Arbeltsgeschwindlgkelten zu VIskositatsproblemen, die 
entweder die Arbeltsgeschwindigkeiten begrenzen , zu 
ungleichnnaQigen StrichauftrSgen fuhren oder eine Verdunnung der 
Streichfarbe erforderlich machen, die wiederunn Problenne mit der 
TrrinJ^niinggkapa^ltat der nachgeordneten Trockeneinrichtung nach 
sich zieht. 

Aufgabe der voriiegenden Erfindung ist es, ein gestrichenes. optisch 
aufgehelltes Druckpapier und ein Verfahren zu dessen Herstellung 
zur Verfugung zu stellen, das die oben angefuhrten Probleme 
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Gberwindet. 

Zur Losung des Problems wird ein ein- Oder beidseitig, ein- oder 
mehrfach gestrichenes, optisch aufgehelltes Druckpapier 
vorgeschlagen, das aus einem Streichrohpapier und einer darauf 
aufgebrachten Strichschicht aus Pigment, Bindemittel und 
Streichfarbenhilfsmittel besteht, das dadurch gekennzeichnet ist, daG 
der optische Aufheller auf der AuSenseite einer Strichschicht 
angeordnet ist. 

Unter einseltig gestrichenem Druckpapier versteht man derartige 
Papiere, die nur fur einseitigen Druck vorgesehen sind. Dazu zahlen 
z. B. Etikettenpapiere fur Flaschen und Dosenbanderolen. 
SinngemaR werden beidseitig gestrichene Druckpapiere auf beiden 
Seiten bedruckt. Dazu zahlen z. B. sogenannte Magazinpapiere fur 
lllustrierte oder Kataloge, aberauch Bilderdruckpapiere. Hochwertige 
Druckerzeugnisse erfordern eine hochste Oberfiachenqualitat der zu 
bedruckenden Seite. Diese ist mit einem sogenannten Einfachstrich 
nicht mehr zu erreichen. Deshalb wird das Streichrohpapier zunachst 
mit einem oder zwei sogenannten Vorstrichen beschichtet und 
darauf der sogenannte Deckstrich angeordnet- 

Als Pigmente fiir die Strichschicht kommen alle gSngigen 
Streichpigmente, wie Kaolin, Calciumcarbonat, Talkum, Titandioxid, 
Gips etc. in Betracht. 

A ls B i n d em i t tel f u r d i e Str ichschichtkommerLeb enfalls alle gangigen 
Streichfarbenbinder, wie Starke, Protein, Kasein, Kunststofflatices 
etc. in Betracht. Ebenso enthalt die Strichschicht ubliche 
Streichfarbenhilfsmittel, wie Entschaumer, Entlufter, Gleitmittel und 
Viskositatsregulierer. Pigmente, Bindemittel und 
Streichfarbenhilfsmittel sind dem auf diesem Gebiet tatigen 
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Fachmann geiaufig. 





Die Anordnung des optischen Aufhellers auf der AuBenseite der 
Strichschicht besagt, da& dieser sowohl auf der AuBenseite der 
Strichschicht als auch in der auSeren Schicht unter der AuSenseite 
angeordnet ist. Die stets vorhandene Porositat der Strichschicht, ggf. 
auch nach einem vorangegangenen Glattungsvorgang bewirkt diese 
Anordnung mit der vorteilhaften Wirkung, daS UV-Anteil des Lichtes 
ohne Oder nur mit geringer Dampfung auf den optischen Aufheller 
trifft und als sichtbares blaues Licht im Bereich von 400 - 450 nm 
ohne Oder nur mit geringer Dampfung abgestrahit wird, wodurch der 
Gelbstich der Fasern und Pigmente in den blauen WeiBebereich 
verschoben wird. Das fQhrt letztlich zu einer Steigerung des 
spektralen Reflektionsfaktors und zu einer Verbesserung der 
Papierqualitat. Mit dieser Anordnung des optischen Aufhellers ist 
auch wegen der verbesserten Wirkungsweise eine Reduktion der 
Aufhellennenge moglich, so daB eine Kostenreduzierung mbglich ist. 

In einer bevorzugten Ausfuhrung des optisch aufgehellten 
Durckpapieres ist der optische Aufheller auf der AuSenseite des 
Deckstriches einer aus einem oder mehreren Vorstrichen und einem 
Deckstrich bestehenden Strichschicht angeordnet. Diese Ausfuhrung 
hat den Vorteil, daR an die WeiBequalitat der Vorstrichpigmente 
keine allzu groBen Anspruche gestellt werden miissen, da die 
niedrigere WeiBe dieser Pigmente durch den Aufhellereffekt auf der 
Aullenschicht des Deckstriches kompensiert werden. Damit ist eine 
Kostenreduzierung moglich. 



In einer weiteren Ausfuhrung des optisch aufgehellten Druckpapieres 
ist der optische Aufheller auf der AuBenseite einer ersten 
Strichschicht angeordnet und daruber einer weiteren Strichschicht 
ohne optischen Aufheller angeordnet. Es ist bekannt. daB optische 



Aufheller durch standige UV-Lichteinwirkung zerstort werden und 
das Papier vergraut. Andererseits laRt es sich aber bei bestimmten 
Anwendungen des optisch aufgeheilten Druckpapieres nicht 
vermeiden. dad dieses standig dem Licht ausgesetzt ist. Dieses trifft 
2. B. bel beleuchteten Werbeplakaten zu. In diesem Falle wird der 
auf einer ersten Strichschicht angeordnete optische Aufheller durch 
die daruber angeordnete weitere Strichschicht vor zuviel UV-Licht 
geschQtzt, ohne seine aufhellende Wirkung zu verlieren. 

Ein erfindungsgemaRes Verfahren zur Herstellung eines ein- Oder 
beidseitig. ein- oder mehrfach gestrichenes, optisch aufgeheiltes 
Druckpapieres ist durch die Konnbination der folgenden Merkmale 
gekennzeichnet: 

Ein Streichrohpapier, enthaltend Zellstoff- und/oder Holzstoff- 
und/oder Recyclingfasern und/oder Fullstoffe wird mit einer 
Streichfarbe. enthaltend WeiSpigmente, Bindemittel und 
Streichfarbenhilfsmittel in an sich bekannter Weise mittels Walzen-, 
Dusen-, Rakel- oder Schaberauftrag beschichtet. Die aufgetragene 
Beschichtung wird unmittelbar in an sich bekannter Weise mittels 
Infrarotstrahler, HeiSluft oder Zylinderkontakt getrocknet. Dabei ist 
auch eine Kombination der verschiedenen Trocknungssysteme 
miteinander moglich. Auf die getrocknete Oberseite der Strichschicht 
wird anschlieRend eine wassrige Losung, die einen optischen 
Aufheller enthSIt, aufgetragen und ggf. erneut getrocknet. 

Zum Auftrag der wa^s^srijpn I hqiing-konaen-an-sich -bekapnte _ 

Walzenauftragsvorrichtungen herangezogen werden. Eine weitere 
bewahrte Auftragstechnik besteht im Dusenauftrag der wassrigen 
Losung. Derartige Dusenauftragswerke sind dem Fachmann 
gelaufig. 




Eine bevorzugte AusfQhrungsform des Verfahrens besteht darin, daR 
der Auftrag der wassrigen L5sung mittels eines sogenannten 
Walzen- Oder Dusenfeuchters ein- oder beidseitig auf die 
beschichtete Papierbahn vorgenommen wird, wobei die Losung des 
optischen Aufhellers dem Feuchtwasser zugefugt wird. Diese 
Ausfuhrungsform bietet sich insbesondere dann an, wenn an der 
beschichteten Papierbahn eine Feuchtekorrektur vorgenommen 
werden muS. 

Der Auftrag der wassrigen Losung des optischen Aufhellers kann in 
der der Papiermaschine direkt nachgeordneten Streichmaschine 
Oder in einer separat betriebenen Streichmaschine erfolgen, Es ist 
aber auch moglich. die wassrige LGsung des optischen Aufhellers in 
einer einem Kalander nachgeordneten Ruckbefeuchtungseinrichtung 
auf die geglattete Strichschicht aufeutragen. wobei die Ldsung des 
optischen Aufhellers dem Feuchtwasser zugesetzt wird. 

Besitzt das in der Strichschicht enthaltene Bindemittel Carrier- 
Eigenschaften, wie etwa StSrke, Polyvinylalkohol oder CMC, dann 
kann eine rein wSssrige Losung eines optischen Aufhellers zum 
Auftrag verwendet werden. Fehlen der Strichschicht jedoch diese 
Carrier-Eigenschaften. dann wird der wassrigen Losung ein 
wasserloslicher Carrier, wie Starke, CMC oder Polyvinylalkohol 
zugesetzt. Die erforderliche Menge an optischem Aufheller und ggf. 
Carrier kann der Fachmann leicht selbst ermitteln. Eine wassrige 
Losung von 10 Gew.% optischem Aufheller (Handelsware) und 3 % 
aufgeloster Starke hat sich hawahrt 



Beispiel 

Ein holzhaltiges, vorgestrichenes Papier wurde mit einem 
zusatzlichen Deckstrich mit einem Auftragsgewicht von 8 g/m^ 
versehen. Vor- und Deckstrich enthielten keinen optischen Aufheller. 



I 
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Die WeiRe des gestrichenen Papieres betrug 75,2 %. Danach wurde 
auf den Deckstrich eine 10 %ige wassrige Losung eines optischen 
Aufhellers aufgetragen und getrocknet. Die absolut trockene 
Auftragsmenge an optischem Aufheller betrug dabei 0,32 g/m^ 
Handelsware. Die WeiBe erhGhte sich dabei auf 97,1 %. 
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Patentanspruche 



1. Ein- Oder beidseitig, ein- Oder mehrfach gestrichenes, optisch 
aufgehelltes Druckpapier, bestehend aus Streichrohpapier und 
einer darauf aufgebrachten Strichschicht aus Pigment, Bindemittel 
und Streichfarbenhilfsmittel, dadurch gekennzeichnet. daS der 
optische Aufheller auf der AuSenseite einer Strichschicht 
angeordnet ist. 

2. Ein- Oder beidseitig gestrichenes, optisch aufgehelltes 
Druckpapier nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daQ> der 
optische Aufheller auf der Aufienseite des Deckstriches einer aus 
einem oder mehreren Vorstrichen und einem Deckstrich 
bestehenden Strichschicht angeordnet ist. 

3. Ein- Oder beidseitig gestrichenes, optisch aufgehelltes 
Druckpapier nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB der 
optische Aufheller auf der AuBenseite einer ersten Strichschicht 
a n g ^nrHnp>t iRt und darQber eine weitere Strichschicht angeordnet 
Ist. 



4. Verfahren zur Herstellung eines ein- oder beidseitig, ein- oder 
mehrfach gestrichenen, optisch aufgehellten Druckpapieres, 
gekennzeichnet durch die Kombination folgender Merkmale: 
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- ein Streichrohpapier. enthaltend Zellstoff-, und/oder Holzstoff- 
und/oder Recyclingfasern und/oder Fullstoffe wird mit einer 
Streichfarbe, enthaltend WeiBpignnente und Bindemittel in an sich 
bekannter Weise mittels Walzen-. Dusen-. Rakel- oder Schaber- 
auftrag beschichtet, 

- die Beschichtung wird in an sich bekannter Weise durch IR- 
Strahler, HeiRluft oder Zylinderkontakt getrocknet, 

- eine wassrige Losung. enthaltend einen optischen Aufheller. wird 
auf die getrocknete Oberseite der Strichschicht aufgetragen und 
ggf. erneut getrocknet. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dali der 
Auftrag der Lbsung mittels Walzenauftrag vorgenommen wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Auftrag der Lbsung mittels Dusenauftrag vrogenommen wird. 

7. Verfahren nach einem der Anspruche 5 oder 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Auftrag der Losung mittels sogenannten 
Walzen- oder Dusenfeuchters ein- oder beidseitig vorgenommen 
wird und die Losung des optischen Aufhellers dem Feuchtwasser 
zugefugt wird. 

8. Verfahren nach einem der Anspruche 4 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Auftrag der L6sung des optischen 
Aufhellers in der der Papiermaschine direkt nachgeordneten 

Streichmasnhinft oder in piner SRparat hetriebenen 

Streichmaschine erfolgt. 

9. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die 
L6sung des optischen Aufhellers in einer einem Kalander 
nachgeordneten Ruckbefeuchtungseinrichtung zusammen mit 
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dem Feuchtwasser aufgetragen wird. 



